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Die Erfindung betrifft eine Siebvorrichtung der im 
Oberbegriff des Anspruchs I genannten Art 

Derartige Siebvorrichtungen kdnnen mobil oder sta- 5 
tionar ausgebildet sein und werden im allgemeinen 
durch Bagger. Radlader oder ein Forderband beschickt. 

Aus der DE 31 49 784 und der DE 31 35 294 sind Sieb- 
vorrichtungen der betreffenden Art bekannt, die eine 
antreibbare Siebtrommel aufweisen, die drehbar und 10 
geneigt in einem Gestell angeordnet isL Urn ein ratio- 
nelles Sieben groBer Mengen verunreinigten Siebgutes 
2u ermdglichen, sind die TrommelgroBe und die Ma- 
schenweite der Siebtrommel an die Beschaffenheit eines 
bestimmten Siebgutes angepaBt. J5 

Ein Nachteil dieser bekann.ten Siebvorrichtung be- 
steht darin. dafl eine Anpassung an unterschiedliche 
Siebguter nicht moglich ist 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Sieb- 
vorrichtung der betreffenden Art anzugeben, die in ein- 20 
facher und schneller Weise eine Anpassung an unter- 
schiedliche Siebguter ermoglicht und die einfach und 
kostengCnstig herstellbar ist, 

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 angege- 
beneLehregelosL 25 

Der Grundgedanke der erfindungsgemaBen Lehre 
besteht darin, einert 16sbar und drehantreibbar in dem 
Gestell angeordneten Tragrahmen vorzusehen, in dem 
zylindrische Siebkdrbe losbar angeordnet sind. Auf die- 
se Weise ist eine Anpassung an unterschiedliche Be- 30 
schaffenheiten von Siebgutem in einfacher und schnel- 
ler ^yeise durch Austausch der Siebkorbe ermoglicht 

Die Siebtrommel besteht aus einem antreibbaren 
Tragrahmen und mehreren ausv^^echselbaren Siebkdr- 
ben, die in den Tragrahmen eingeschoben und mit den 35 
Langsprofilen des Tragrahmens losbar verbindbar sind. 
Die Maschenweite und die Gestaltung der Siebkarbe 
sind auf das jev^^eilige Siebgut abstimmbar. 

GemaB einer im Anspruch 6 gekennzeichneten Wei- 
terbildung der erfindungsgemaBen Lehre weist die 40 
Siebtrommel eine in der Siebtrommel angeordnete 
Schneckenbiirste auf, die zur Reinigung der Siebtrom- 
mel in eine zur Drehung der Siebtrommel entgegenge- 
richtete Drehung versetzbar ist Die Burste reinigt die 
Maschen der Siebtrommel und verhindert ein Zusetzen 45 
der Maschen. 

Die Siebvorrichtung wird einseitig beschickt Gem^B 
einer im Anspruch 9 gekennzeichneten vorteiihaften . 
Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Lehre ist ein 
in bezug zu der Vorrichtungsiangsachse geneigter 50 
Trichter zur Beschickung der Vorrichtung vorgesehen, 
an dem mit Gelenkpunkten ein Abweisrost befestigt ist 
Auf diese Weise ist beispielsweise einem Radladerfah- 
rer das Beschicken der Siebvorrichtung erleichtert Das 
Abweisrost Ober dem Trichter sorgt dafur. daB groBe 55 
Steinbrocken und sperrige Teile nicht in den Trichter 
gelangen, sondem neben die Vorrichtung fallen. 

Eine im Anspruch 12 gekennzeichnete AusfQhrungs- 
form der erfindungsgemaBen Lehre sieht einen unter- 
halb des Trichters angeordneten Kettenfdrderer zum eo 
Fordern von Siebgut in die Siebtrommel vor. Siebgut, 
das in den Trichter failt, wird vorzugsweise durch Mit- 
nehmerieisten des Kettenfdrderers in die Siebtrommel 
gefordert Durch Neigung und Drehung der Siebtrom- 
mel wird das Siebgut weitergefdrdert und durch vor- 65 
zugsweise vorgesehene Slebfelder in verschiedene 
KomgrdBen getrennt Der siebfahige Anteil des Siebgu- 
tes bildet unter der Siebtrommel eine Miete. 


GemaB einer im Anspruch 23 gekennzeichneten Wei- 
terbildung der erfindungsgemaBen Lehre ist unterhalb 
der Siebtrommel am der Beschickungsseite abgewand- 
ten Ende der Siebtrommel ein Auswurfforderband an- 
geordnet, das Siebriickstande, die bis ans Ende der Sieb- 
trommel gefordert werden, seitlich abfuhrt 

Urn beispielsweise Erden oder andere SiebgUter, die 
einen starken Zusammenhalt haben und beim Fordern 
zur Dachbildung neigen, in die Siebtrommel zu fordern 
sieht eine im Anspruch 11 gekennzeichnete Ausfuh- 
rungsform der erfindungsgemaBen Lehre vor, daB eine 
Wand des Trichters ein Gleitforderband aufweist Das 
Gleitforderband verhindert die Ausbildung eines Dach- 
es und ermoglicht den Weitertransport der Erde. 

Eine im Anspruch 8 gekennzeichnete Ausfuhrungs- 
form der erfindungsgemaBen Lehre sieht ein Unterge- 
stell vor. das beidseitig der Vorrichtungsiangsachse je- 
weils einen Gelenkarm rait einem daran angeordneten 
Hinterrad aufweist. wobei die Gelenkarme jeweils an 
ihrem der Beschickungsseite abgewandten Ende iiber 
eine Spannvorrichtung zur stufenlosen Verstellung der 
Neigung des Obergestells gelenkig mit dem Obergestell 
verbunden sind. Auf diese Weise ist die Neigung des 
Obergestells und damit der Siebtrommel stufenlos ein- 
stellbar, so daB diese optimal auf das Siebgut abge- 
stimmt werden kann. AuBerdem bleibt durch diese Aus- 
bildung die Bodenfreiheit der Siebvorrichtung konstant 
Trichter, Abweisrost, Gleitfdrderband und Kettenfdr- 
derer mit Mitnehmerleisten bilden eine Beschickungs- 
einrichtung. 

Eine im Anspruch 10 gekennzeichnete Weiterbildung 
der Ausfuhrungsform mit dem Trichter sieht vor, daB 
dieser auf Schwingmetallelementen angeordnet ist Die 
Schwmgmetallelemente dampfen BeladungsstoBe und 
dienen gleichzeitig als SoUbruchstellen, beispielsweise 
bei starken RammstdBen durch die Schaufel eines Rad- 
laders oder dergleichen. 

Vorzugsweise sind die Siebtrommel, die Burste und 
der Kettenfdrderer aber ein mit einer Abtriebswelle 
eines Elektroniotors, eines Dieselmotors oder eines 
Zapfwellenantriebes verbundenes Getriebe antreibbar, 
wie dies im Anspruch 19 gekennzeichnet ist Das Getrie- 
be gewahrleistet die kritische Drehzahl an der Sieb- 
trommel, erzeugt eine am Kettenforderband erforderli- 
che Zugkraft und bildet den Antrieb der BQrste und des 
Gleitfdrderbandes. 

Andere zweckmaBige und vorteilhafte Weiterbildun- 
gen der erfindungsgemaBen Lehre sind in den Qbrigen 
UnteransprQchen gekennzeichnet 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der beige- 
fflgten Zeichnungen, in denen AusfUhrungsbeispiele der 
erfindungsgemaBen Siebvorrichtung dargestellt sind 
naher erlautert 
Es zeigt 

Fig. 1 im wesentlichen einen Schnitt in Langsrichtung 
durch ein Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemaBen 
Siebvorrichtung, 

Fig. 2 die Siebvorrichtung gemafl Fig. 1 in einer Vor- 
deransicht. 

Fig. 3 die Siebvorrichtung gemaB Fig. 1 in einer 

Draufsicht 

Fig. 4 eine Ansicht auf einen Schnitt A-A der Siebvor- 
richtung gemaB Fig. 3, 

Fig. 5 eine Ansicht auf einen Schnitt B-B der Siebvor- 
richtung gemaB Fig. 3, 

Fig. 6 eine Ansicht auf einen Schnitt C-C der Siebvor- 
richtung gemaB Fig. 3 und 
Fig. 7 eine Ansicht auf einen Schnitt D-D der Sieb- 
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vorrichtung gemaB Fig. 5. hintere Rader 51 angebracht sind und die uber Spann- 

Gleiche Bauteile sind in den Figuren mit gleichen Be- muttern 52 iind Spannschrauben 53 mit Links- und 

zugszeichen versehea Die in den Fig. 1 bis 7 dargesteil- Rechtsgewinde Ober Gelenkpunkte 54 mit dem Oberge- 

te Siebvorrichtung weist eine Siebtrommel 2 auf. die bei stell 25 verbunden sind, so daB eine stufenlose Verstel- 

dieser Ausfuhrungsform auf einem mobilen Gesteil 4 5 lung der Neigung des Obergestells 25 und damit der 

angeordnet ist. Die Siebtrommel 2 besteht aus einem Siebtrommel 2 bei gleichbleibender Bodenfreiheit 56 

zylindrischen Tragrahmen 6, in den mehrere Siebkorbe ermoglicht isL Die Beschickungseinrichtung 36 der 

8, 9 eingeschoben und durch Verschrauben Idsbar mit Siebvorrichtung weist einen Trichter 60 auf, der aus 

dem Tragrahmen 6 verbunden sind. Winkelprofiien, U-ProfUen und Biechen besteht Der 

Der Tragrahmen 6 besteht aus mehreren langs ver- )o Trichter 60 ist in bezugzurVorrichtungsiangsachseseit- 

laufenden vierkahtigen Rohrprofilen 12, die an beiden lich geneigt, um das Beschicken zu erieichtern. An dem 

Enden mit Kragen 13, 14 versehen sind. Die Rohrprofile Trichter 60 ist rait Gelenkpimkten 63 em Abweisrost 62 

12 sind gieichm&Big entlang des Umfanges der Kragen befestigt, das aus Rohrprofilen 64 besteht, die beabstan- 
13. 14 verteilt und mit diesen verschweiBt Der Kragen det und der Kontur des Trichters 60 angepafit sind. Die 

13 am beschickungsseitigen Ende des Tragrahmens 6 15 Rohrprofile 64 bilden einen Schutzrahm.en, so daB sich 
hat einen etwas groBeren AuBendurchmesser als die beispielsweise eine Schaufel eines Radladers nichi ver- 
Siebkorbe 8, 9. Er ist stimseitig mit Mitnehmerieisten 16 fangen kann. Der Trichter 60 weist eine Basis 65 aus 
versehen, die durch Verschrauben mit einem Tragring U-Profilen auf und ist mit dieser auf Schwingmetaiiele- 
160 eines Kugeldrehkranzes 15 verbunden sind Der menten 66 angeordnet und mit dem Gestell der Vorrich- 
Kragen 14 am der Beschickungsseite abgewandten En- 20 tung verbunden, Unterhalb der Trichterwande des 
de des Tragrahmens 6 weist einen Innendurchmesser Trichters 60 sind Winkelprofile 67 angeschweiBt, auf 
auf, der etwas grofler als der AuBendurchmesser der denen ein Kettenforderband 90 befestigt isL Die hShere 
Siebkorbe 8, 9 ist Die Rohrprofile 12 sind mit beabstan- Wand 68 des Trichters 60 weist, falls erforderlich, ein 
deten Durchgangsbohrungen 18 zum Verschrauben der Gleitforderband 69 auf, das uber ein Kettenrad 70 und 
Siebkdrbe 8, 9 nach dem Einschieben in den Tragrah- 25 eine Kette 71 mit einem Antrieb der Vorrichtung ver- 
men 6 versehen. bunden ist Ein Obergang 72 des Trichters 60 in die 

Die Siebkorbe 8, 9 sind ais zylindrische Hohlkdrper Siebtrommel ist detiart ausgebildet, daB keine zu groBen 

ausgebildet Sie bestehen aus UUigsprofilen 20 aus GegenstSnde, die eine Beschadigung der Siebtrommel 2 

Flacheisen und weisen an ihren Enden Kragen 21 aus verursachen kdnnten, eingezogen werden. 

Flacheisen auf. Die UUigsproHle 20 smd gleichmaBig 30 An dem der Beschickungsseite abgewandten Ende 

entlang des Umfanges der Kragen 21 verteilt und mit der Siebtrommel 2 ist unterhalb der Siebtrommel 2 ein 

diesen verschweiBt, so daB die Lingsprofile 20 zu dem Auswurffdrderband 33 angeordnet, das durch ein Trag- 

AuBendurchmesser der Kragen 21 bOndig angeordnet rad 26 der Siebtrommel 2 antreibbar ist Das Auswurf- 

sind. Die Langsprofile 20 weisen beabstandet angeord- forderband 33 ist als GleitfSrderband ausgebildet wo- 

nete Durchgangsbohrungen 18 auf, die nach dem Ein- 35 bei eine AntriebsroUe 74 ca. dreimal groBer ais eine 

, schieben des Siebkorbes 8 bzw. 9 in den Tragrahmen 6 vordere RoUe 75 des Forderbandes 33 ausgebildet ist 

mit Durchgangsbohrungen des Tragrahmens 6 fluchten. Eine Spannrolle 76, die nahe der AntriebsroUe 74 ange- 

Die Siebkdrbe 8. 9 weisen Drahtgewebe 22 auf, das ordnet ist sorgt fQr eine grofle Umschlingung eines 

verschiedene Maschenweiten und Naschenformen auf- Gurtes 77 um die AntriebsroUe 74, die in zwei Stehla- 

weisen kann und in das durch die Langsprofile 20 und 40 gem 78 gelagen ist und eine aufgesetzte Keilriemen- 

Kragen 21 gebiidete Flacheisengestell eingelegt imd mit scheibe 79 aufweist Das Tragrad 26 der Siebtrommel 2 

diesem verschweiBt ist so daB der Siebkorb 8, 9 als weist eine veriSngerte Achse 80 und ein Adapterstuck 

glatter. perforierter Hohlzylinder ausgebildet ist 81 auf, auf das eine Keilriemenscheibe 79 aufgesetzt ist 

Die Vorrichtimg weist ein Obergestell 25 auf, das aus die Qber einen Keilriemen 82 den Antrieb des Forder- 

Rechteckhohiprofilen und Winkelprofiien besteht und 45 bandes 33 bildet Eine erforderliche Vorspannung im 

eine geneigte MontageflSche 55 aufweist auf der Trag- Keilriemen 82 wird an Aufhangepunkten 83 des Forder- 

rollen 26, eine Kugeldrehkranzkonsole 27, Konsolen 28 bandes 33 durch entsprechende Verstellung von Gewin- 

fur einen Antrieb 47, Konsolen 29 fQr eine Beschik- destangen 84 erzeugt 

kungseinrichtung 36 und Konsolen 30 fflr eine Schnek- Ein Kettenforderer 90 weist einen Grundrahmen 92 

kenbOrste 38. eine Halterung 31 und ein Tragrad 32 50 auf. der aus Flacheiscnprofiien und Blech besteht Ein . 

eines Auswurfforderbandes 33 angeordnet sind. Die oberer Bereich 93 ist mit Blech tischartig abgedeckt ein 

Siebtrommel 2 ist am beschickungsseitigen Ende in ei- vorderer Bereich 94 halbkreisfdrmig ausgebildet Ein 

nem Kugeldrehkranz 15 und am gegenaberliegenden hinterer Bereich 95 ist offen ausgebildet und weist einen 

Ende auf Tragrollen 26 drehbar gelagert Aus Fig. 1 ist breiten halbkreisfdrmigen Mittelsteg 96 auf, der nicht 

ersichtlich, daB auf diese Weise die Siebtrommel 2, die S5 mit der oberen Abdekkung und dem Grundrahmen 92 

Beschickungseinrichtung 36, das Auswurfforderband 33 des Kettenforderers 90 verbunden ist Der Kettenforde- 

und die SchneckenbOrste 38 geneijg;t angeordnet sind rer 90 wird schiebend angetrieben. Der hintere Bereich 

Die Vorrichtung weist femer ein Untergestell 40 auf, 95 des Kettenforderers 90 bildet eine Spannstation fiir 

das aus Rechteckhohlprofilen besteht und einen Dreh- Ketten 97 und eine Basis 99 fur Stehlager 98. Die Basis 

schemel 41 mit einer Deichsel 42 und einer Auflauf- 60 99 ist in den Grundrahmen 92 eingeschoben und durch 

bremse 43 aufweist Femer ist das Untergestell 40 mit schrage Ebenen 100 und Spannkeile 101, die durch Ge- 

einer AnschluBstation 44 fflr eine Gelenkwelle 45 bei windestangen 102 bewegbar sind, ausrichtbar. In Ein- 

Antrieb der Vorrichtung durch einen Zapfwellenantrieb schubleisten 103 der Basis 99 sind Langlocher gebildet 

46 versehen. durch die die Gewindestangen 102 gefflhrt und mit 

Bei Antrieb der Vorrichtung durch einen Elektromo- 55 Schrauben 105 und Muttern 106 befestigt sind Die Steh- 

tor 47 Oder einen nicht dargestellten Dieselmotor ist an lager 98 sind an die Basis 99 angeschraubt wobei durch 

das Untergestell 40 eine Konsole 49 angeschweiBt Das die Stehlager 98 eine Weile 110 gefQhrt ist auf die Ket- 

Untergestell weist zwei Gelenkarme 50 auf, an denen tenrider 111 aufgesetzt sind In dem Grundrahmen 92 
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ist im vorderen Bereich 94 eine Achse 112 durchgezo- 
gen» auf die Umlenkscheiben 113 aufgesteckt sind. Die 
hinteren KettenrSder 111 und die vorderen Umlenk- 
scheiben sind uber RoUenketten 114, die Mitnehmer- 
zapfen aufweisen, verbunden. Auf die Mitnehmerzapfen 5 
der RoUenketten 114 sind Mitnehmerleisten 91 auf- 
steckbar. Ein Antriebskettenrad 115 ist mittels einer 
Kette 116 mit einem Getriebe 140 gekoppelt In Fdrder- 
richtung des Kettenforderers 90 vor den Umlenkschei- 
ben 113 sind im vorderen Bereich 94 Gleitbleche 117 10 
angeordnet, die verhindern, daB Draht oder kleine Stei- 
ne sich zwischen die RoUenketten 114 und die Umlenk- 
scheiben 113 schieben. Eine Walzenburste 118. die auf 
der Nabe der Umlenkscheibe 1 13 montiert ist» fegt Sieb- 
gut weg. das durch die Rotation der Siebtrommel 2 in 15 
diesen Bereich hineingefSrdert wird. Die Mitnehmer- 
zapfen der Rollenkette 114 und Buchsen 119 von Mit- 
nehmerleisten 91 liegen unterhalb der oberen Abdek- 
kung 93, so daQ sie nicht mit Siebgut in Beriihrung kom- 
men. Bei Zapfweilenantrieb der Vorrichtung wird eine 20 
Gelenkwelle 45 eines nicht dargestellten Treibg^r^tes 
auf eine Zapfwelle 130 einer Zapfweilenstation 44 ge- 
schoben. Die Zapfweilenstation 44 besteht aus zwei 
Stehlagem 131, einer Keilriemenscheibe 132 und einer 
AnschluBwelle 130 mit einseitig gefr^tem ProfiL Die 25 
Stehlager 131 sind an eine {Console 134 angeschraubt, 
die mit dem Untergesteli 40 verschweiBt ist und nicht in 
Verbindung mit dem Drehschemei 41 steht. Von der 
Zapfweiienstation 44 fuhrt ein Keilriemen 135 auf eine 
Rutschnabe 136. Der Keilriemen 135 ist aber eine Trag- 30 
rolle 137 umgelenkt und mit Hilfe einer seitlich ange- 
brachten Druckrolle 138 gespannt Ober die Rutschna- 
be 136, die eine Oberlastung des Getriebes 140 verhin* 
dert, wird die Kraft auf eine Schneckenwelle 141 und ein 
Schneckenrad 142 geieitet. Am Ende der Schneckenwel- 35 
le 141 ist ein kleines Zahnrad 143 angeordnet, das die 
Kraft auf ein groBes Zahnrad 144 leitet Durch eine 
Welle 145, die in dem groBen Zahnrad 144 festgesetzt ist 
und auf der ein Triebstockrad 146 und ein Kettenrad 147 
befestigt sind, wird die Kraft auf die Siebtrommel 2 und 40 
auf die SchneckenbQrste 38 geieitet Stehlager 148 bil- 
den die Lagerung der Schneckenwelle 141 und der 
Triebstockwelle 145. In dem Schneckenrad 142 ist erne 
Welle 149 festgesetzt, auf der ein Kettenrad 150 befe- 
stigt ist und die beidseitig durch Stehlager 151 abge- 45 
stutzt ist Das Kettenrad 150 der Schneckenradwelle 149 
ist mit einer Kette 116 und mit dem Antriebskettenrad 
1 15 des Kettenfdrderers 90 verbunden und treibt diesen 
an. 

Um einen Tragring 160 des Kugeldrehkranzes 115 ist 50 
eine Rollenkette 161 mit einseitigen Flachiaschen ge- 
legt Die Flachiaschen sind mit dem Tragring 160 des 
Kugeldrehkranzes 15 vemietet Ein StQtzring 162 des 
Kugeldrehkranzes 15 ist mit einer Tragkonstruktion 27 
des Obergestells 25 verschraubt und ninunt die radialen 55 
und axialen Krafte der Siebtrommel auf. Das Trieb- 
stockrad 146 greift in die Rollenkette 161 ein und dreht 
auf diese Weise die Siebtrommel 2. Das Kettenrad 147, 
das die Biirste 138 in zur Drehrichtung der Siebtrommel 
entgegengesetzter Drehrichtung dreht, ist mit einer eo 
Kette 165, die mit Kettenradern 166 umgelenkt wird, 
und mit einem Antriebsrad 167 der BGrste 38 verbun- 
den. Bei Bedarf kann fiber ein Kettenrad 168, das von. 
einem Kettenspannrad 166 des Burstenantriebs ange- 
trieben wird, das Gleitf5rderband im Trichter 60 ange- 65 
trieben werden. Konsolen 30 weisen Langiocher auf, in 
denen die BOrste 38 befestigbar ist, so daB die BOrste 38 
begrenzt einstellbar ausgebildet ist ^ne Kettenl&n- 
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gung, die dadurch an der Kette 165 entsteht, wird durch 
federnde Kettenspannrader 166 ausgeglichen. Ein Ol- 
sumpf 172, der unter der Schneckenwelle 141 und unter 
dem kleinen Zahnrad 143 angeordnet ist, gewahrleistet 
die Schmierung der Schneckenwelle 141 und der Zahn- 
rader 143, 144. 

Bei Antrieb der Vorrichtung durch einen Elektromo- 
tor 47 Oder einen nicht dargestellten Dieselmotor ent- 
spricht die Krafteinleitung in das Getriebe 140 der 
Krafteinleitung bei Zapfweilenantrieb. Es entfallen je- 
doch die Zapfweilenstation 44, die Umlenkstationen 137, 
138 fur den Keilriemen 135 sowie die Konsole 134 der 
Zapfweilenstation 44. Dafur ist an das Untergesteli 40 
eine Konsole 49 angeschweiBt, die den Elektromotor 47 
oder den nicht dargestellten Dieselmotor aufnimmt Ein 
Keilriemen 175, der die Rutschnabe 136 mit einer Ab- 
triebswelle des Elektromotors 47 verbindet, ist entspre- 
chend auszulegen. 

^'^ '■ Patentanspruche 

1. Siebvorrichtung, mit einer antreibbaren Sieb- 
trommel, die drehbar und geneigt in einem Gestell 
angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daQ die 
Siebtrommel (2) einen Idsbar und drehbar in dem 
Gestell (4) angeordneten, antreibbaren Tragrah- 
men (6) aufweist, in dem mehrere :^lindnsche, in 
den Tragrahmen (6) einschiebbare Siebk5rbe (8, 9) 
losbar angeordnet sind. 

2. Siebvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Tragrahmen (6) am beschik- 
kungsseitigen Ende antreibbar und Idsbar in einem 
Kugeldrehkranz (15) und am gegenuberliegenden 
Ende auf TragroUen (26) drehbar gelagert ist 

3. Siebvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Kugeldrehkranz 
(15) einen Tragring (160) aufweist, der mit einer 
Rollenkette (161) versehen ist, die mit einem dreh- 
antreibbaren Triebstockrad (146) in Eingriff steht 

4. Siebvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, daB der Trag- 
raimien (6) beidendig Kragen (13, 14) aufweist, die 
durch Rohrprofile (12) miteinander verbunden sind, 
wobei der antriebs- und beschickungsseitige Kra- 
gen (13) mit dem Kugeldrehkranz (15) Idsbar ver- 
bindbar ist und der andere Kragen (14) auf den 
TragroUen (26) aufliegt 

5. Siebvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche dadurch gekeimzeichnet, daB die Sieb- 
korbe (8, 9) jeweils ein Flacheisengestell aufweisen, 
das durch Langsprofile (20) und die Langsprofile 
(20) an ihren Enden miteinander verbindende Kra- 
gen (21) gebildet ist und in dem ein perforierter 
Hohlzylinder (22) oder ein zylindrisches Gitterwerk 
fest angeordnet ist, wobei die Langsprofile (20) mit 
dem Tragrahmen (6) 15sbar verbindbar sind. 

6. Siebvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprilche, dadurch gekennzeichnet, daB die Sieb- 
trommel (2) eine in der Siebtrommel (2) angeordne- 
te Schneckenbarste (38) aufweist, die zur Reinigung 
der Siebtrommel (2) in eine zur Drehung der Sieb- 
trommel (2) entgegengerichtete Drehung versetz- 
bar ist 

7. Siebvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, gekennzeichnet durch ein Obergestell 
(25) mit einer geneigten Montageflache (55), die 
Konsolen (27) fOr den Kugeldrehkranz (15) und die 
TragroUen (26), Konsolen (28) fQr einen Antrieb, 
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Konsolen (29) fOr eine Beschickungseinrichtung 
(36), Konsolen (30) fur die Schneckenburste (38) 
sowie eine Halterung (31) und einen Tragradan- 
trieb (32) fQr ein Auswurffdrderband (33) aufweist 
und an der die Siebtrommel (2) angeordnet ist 5 

8. Siebvorrichtiing nach einem der vorhergehenden 
Anspi-ache, gekennzeichnet durch ein Untergestell 
(40), das beidseitig der Vorrichtungsiangsachse je- 
weils einen Geienkarm (50) mit einem daran ange- 
ordneten Hinterrad (51) aufweist, wobei die Ge- 10 
lenkarme (50) jeweils an ihrem der Beschickungs- 
seite abgewandten Ende uber eine Spannvorrich- 
tung (52-54) zur stufenlosen Verstellung der Nei- 
gung des Obergestells (25) gelenkig mit dem Ober- 
gestell (25) verbunden sind. 15 

9. Siebvorrichtung nach einem der vorhergehende 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB ein in Be- 
zug zur Beschickungsseite geneigter Trichter (60) 
zur Beschickung der Vorrichtiing vorgesehen is^ 
an dem mit Gelenkpunkten (63) ein Abweisrost (62) 20 
befestigt ist. 

10. Siebvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge* 
kennzeichnet, daB der Trichter (60) auf Schwingme- 
tallelementen (66) angeordnet ist 

11. Siebvorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, da- 25 
durch gekennzeichnet* daB in eine Wand (68) des 
Trichters (60) ein Gleitfdrderband (69) eingebaut 
ist- 

12. Siebvorrichtung nach einem der Anspruche 9 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB ein unterhalb 30 
des Trichters (60) angeordneter Kettenforderer 

(90) zum F6rdem von Siebgut in die Siebtrommel 
(2) vorgesehen ist 

13. Siebvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kettenfdrderer (90) am in 35 
Forderrichtung hinteren Ende Antriebskettenrader 
(111) und am in Forderrichtung vorderen Ende 
Umlenkrader (113) aufweist, die 0ber Rollenketten 
(114) miteinander verbunden sind, wobei die Rol- 
lenketten (114) Mitnehmerleisten (91) aufweisen. 40 

14. Siebvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rollenketten (114) des Ket- 
tenforderers (90) Uber schrtge Ebenen (100) mit 
Spannkeilen (101) spannbar sind. 

15. Siebvorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, daB die Antriebskettenrader (111) 
des KettenfSrderers (90) in ihren ZahnfuBen unter . 
einem Winkel von 30** angeordnete Nuten aufwei- 
sen, derart, daB ein Abwandem von Siebgut aus 
einem zwischen KettenroUe und ZahnfuB gebilde- 50 
ten Raum ermOglicht ist 

16. Siebvorrichtung nach Anspruch 14 oder 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Umlenkrader (113) 
des Kettenfdrderers (90) als Scheiben ausgebildet 
sind, die die Rollenketten (114) innenseitig fOhren 55 
und mit einer WalzenbOrste (118) versehen sind. 

17. Siebvorrichtung nach einem der Anspruche 12 
bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB der Kettenfdr- 
derer (90) eine obere Abdeckung (93) aufweist, un- 
ter der Mitnehmerzapfen fflr die Mitnehmerleisten 60 

(91) angeordnet sind. 

18. Siebvorrichtung nach einem der Anspriiche 12 
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB in Forderrich- 
tung vor den Umlenkradem (113) Gleitbleche (117) 
zum Schutz der Umlenkrader (1 13) und RoUenket- 65 
ten (1 14) vor Beschadigimg vorgesehen sind 

19. Siebvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die 


Siebtrommel (2^ die Schneckenbiirste (38) und der 
Kettenf drderer (90) uber ein mit einer Abtriebswel- 
ie eines Elektromotors (47), eines Dieselmotors 
oder eines Zapfwelienantriebes verbundenes Ge- 
triebe (140) antreibbar sind. 

20. Siebvorrichtung nach Anspruch 19. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Getriebe (140) iiber eine 
Rutschnabe (136) mit der Abtriebswelle verbunden 
ist 

21. Siebvorrichtung nach Anspruch 11 und 19 oder 
20, dadurch gekennzeichnet, daB das Gleitfdrder- 
band (69) durch das Getriebe (140) antreibbar ist 

22. Siebvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Siebkorbe (8, 9) unterschiedliche Naschenweiten 
aufweisen. 

23. Siebvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Auswurfforderband (33) unterhalb der Siebtrom- 
mel (2) an dem der Beschickungsseite abgewandten 
Ende angeordnet ist 

24. Siebvorrichtung nach Anspruch 23, d&diirch ge- 
kennzeichnet, daB das Auswurfforderband (33) 
durch eine Tragrolle (26) der Siebtrommel (2) an- 
treibbar ist 
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